The Euclid Chemical Company

PROYECTO DESTACADO

PLANTA DE TRATAMIENTO
AGUAS RESIDUALES BELLO EUCLID CHEMICAL

DATOS DEL PROYECTO

Ubicacién - Antioquia, Colombia
Contratista Principal - Consorcio Aguas de Aburrd HHA
Mandante - Grupo EPM

PRODUCTOS DESTACADOS

Eucon MR 4000

Aditivo reductor de agua y retardante de fraguado
Verticoat N°2, Grautoc, Hi flow Grout.

Linea de morteros y grouts cemeticios de alto desempefio
Epotoc 1-1, Dural 335, Dural 452 gel.

Anclajes epdxicos

Vulkem 45 SSL, Vulkem 350-351, Vulkem 116

Selladores y membranas de poliuretano fluido

Vandex Super

Impermeabilizante cristalizante superficial

RESUMEN DEL PROYECTO

El reto

La Planta de Tratamiento de Aguas Residuales Bello
inicid su ejecucidn en marzo de 2012 y termino en
septiembre de 2019. Esta planta es un proyecto de
infraestructura enfocado en el saneamiento del rio
Medellin y en generar desarrollos sostenibles, urbanisti-
cos y paisajisticos para la comunidad.

En el diseio de esta Planta se eligieron tecnologias avan-
zadas, que la convierten en una de las mds modernas de
Latinoamérica. Con lo anterior este proyecto seleccioné
productos de avanzada para tratar y sellar los hormigo-
nes y estructuras complementarias.

La solucién

Euclid Chemical Toxement fue participe de este impor-
tante proyecto como proveedor de soluciones eficientes
en la construccién de tanques de todo el proyecto tales
como: tanques digestores, de aireacién, sedimentado-
res primarios, sedimentadores secundarios, tanques BR,
de espesamiento mecanico y de almacenamiento de
lodos.

El resultado . .
La planta se convierte es una infraestructura de avanza-

da, critica para la comunidad pues beneficia inicialmente
a mas de 3,8 millones de personas y tiene una capacidad
de 432.000 m3/dia.
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