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RUST — OLEUM 9400

POLIURETANO POLIESTER DE ALTO LUSTRE

DESCRIPCION

Es un acabado de poliuretano poliester, de dos componentes que produce un excelente alto lustre.
Este sistema de acabados tiene dos activadores diferentes para satisfacer los requisitos requeridos por
las regulaciones nacionales para la calidad del aire.

APLICACIONES PRINCIPALES

El Activador 9401 es usado para satisfacer los requisitos para COV (Compuestos Organicos Volatiles)
de las reglas para el acabado de automoviles. El Activador 9401 no se debe usar si el acabado esta
siendo usado para pintado de mantenimiento industrial. Para el pintado industrial de mantenimiento,
use solamente Activador HS9401 que ha sido formulado para satisfacer los niveles reducidos de COV
establecidos para este mercado.

El Activador 9401 es un esmalte de gran durabilidad, alto lustre que ha sido disefiado para el acabado
de equipo movil usado en ambientes agresivos. Este acabado ofrece una excelente resistencia contra
los quimicos y una retencion del color y lustre que hace que sea ideal para uso en equipo en el exterior
como camiones para concreto listo para vertir, transporte de carga, tanques, gruas, y cualquier otro
equipo movil,

Cuando se esta usando Activador HS9401, este poliuretano de alto desempefio ofrece una excelente
resistencia contra los quimicos y también tiene una excelente retencion del color y el lustre. Este
producto es apropiado para uso en ambientes severos en la costa, cerca en la costa en el mar, o
ambientes quimicos donde ambos, la proteccidon contra la corrosion, y el valor estético son muy
importantes. Este producto es ideal para acero estructual expuesto a la intemperie, tanques,
acarreadores, y otras aplicaciones severas de mantenimiento.

INFORMACION TECNICA

Sistema Examinado
Primera Capa: Epoxia Méstica DTM Industrial de Rust-Oleum (Sistema 9100)
Ultima Capa: Uretano Industrial de Alto Lustre de Rust-Oleum (Sistema 9400)
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PROHESION CICLICA (PROTECCION y ADHESION)
Clasificacién 1-10, 10=el mejor

METODO: ASTM D5894, 5 ciclos, 1,680 horas
RESULTADO: 10 por ASTM D714 para ampollaje
RESULTADO: 10 por ASTM D610 para corrosion

LUSTRE (60°)
METODO: ASTM D523
RESULTADO: 94% (color-blanco)

DESGASTE ACELERADO (% de retencién de lustre)

METODO: ASTM D4587, QUV Bulbo tipo A, 1,500 horas

RESULTADO: 99% de retencién de lustre (color-blanco)

Para informacidn sobre resistencia contra quimicos y corrosion, vea el Catdlogo de Marcas Industriales
de Rust-Oleum (Forma #206275).
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*Material activado. TCon Q401 Activador; ¢C0n Activador HS9401; Se muestran valores calculados y estos pueden variar un poco en el material actualmente fabricado.

COLORES DE ACABADOS' BASES DE TINTEt COLORES DE ACABADOS* BASES DE TINTE*
Tipo de Resina Isocianato alifatico, uretano de poliester convertido | Isocianato alifatico, uretano de paliester convertido
Solventes Xileno, esteres y ketonas Xileno, esteres y ketonas
B
Peso* Por Galon 8.3-10.3 libras. 8.3-9.8 libras 8.7-10.5 libras 8.6-10.2 libras g
es0
Por Litro 1.0-1.2 kg 1.0-1.2kg 1.0-1.2 kg 1.0-1.2 kg g
)
Solidos* Por Peso 44-45%, 43% 9410 Trans. 46-549%, 61-71%, 60% 9410 Trans. 62-70% 5 S
olidos 37
Por Volumen 37-41%, 35% 9410 Trans. 39-42% 54-58%, 43% 9410 Trans. 55-58% § o
“m
Gompuestos Organicos Volatiles* <600 gramos/Litro (5.0 libras/galon) <420 gramos/Litro (3.5 libras/galon) ﬂ g
- ) O o
Espesor de Pelicula Seca (EPS) 2e-soua-znis) . . . mE
Recomendado por Capa 12.ag-4215(.jtJTrL;[n%;€;r18ﬁthIS) 25-50 p1 (1-2 mils) 25-50 p (1-2 mils) 25-50 p (1-2 mils) g 5]
Pelicula Hiimeda para Lograr EPS | 2_58';2;}‘[(13'52”‘;"”;31”5) 62.5-100 p 50-100 p 50-87.51 G
(material sin diluir) "0410 Transparente (2.5-4.0 mils) (2.0-4.0 mils) (2.0-3.5 mils) Y
Cobertura Teorética a un EPS de (595660 plasigaon) 13.8 m2L 21.3-22.9 m?/L 21.8-19.4 m%/L
25 p (1 mil) (560 iessToata Tnsparente (560 pies*/galon) (866-930 pies?/galon) | (885-930 pies?/galon)
Cobertura Practica al Recomendado | *"** "% p ™™ | 6.5-14.0 m?/L 9.1-19.4 m¥/L 9.2-19.4 m?/L
EPS (asume 15% pérdida de material) | “S0-50nemantn S0 | (965-570 pies¥/galon) | (370-790 pies*/galon) | (375-790 pies¥galon)
. : . Un galén completo de . H Un gal6n completo de
Proporcion de Mezcla 1:1 Activator:Base Activador 9401 por unidad de 1:1 Activador y base Activador HS9401 por unidad de
(por uolumen) compaonente base entintado (DOI' volumen) componente base entintado
Periodo de Induccion No es requerido No es requerido No es requerido No es requerido
-27° -80° n
Vida en Tarro a 21-27 G (70-80°F) 8-16 horas 8-16 horas 2-4 horas 2-4 horas =
a 50% Humedad Relativa =
Tiempo de Seca al Tacto 2-4 horas 2-4 horas 2-4 horas 2-4 horas 3
Secado a 25°C =
(77°F) y 50% Se Puede Agarrar 4-6 horas 4-6 horas 6-8 horas 6-8 horas =
Humedad (o o st 10 et e 1 s Ly S 7
Relativa p Sabre HSG360 6 HSQ381, 14-72 horas; Sabre 2083, 1 hora capas de Epoa, 16 horas - 14 dias. Sobre 2068 6 2082 despues s.
o.
e 15-20 minutos a 66-105°C (150-225°F) 15-20 minutos a 66-105°C (150-225°F) S
Curacmn Forzada Seca para agarrar despugs de enfriar. Seca para agarrar después de enfriar. 8
- - 149°C (300°F). Un cambio de color puede ocurrir a 149°C (300°F). Un cambio de color puede ocurrir a
Resistencia al Calor Seco temperaturas sobre 66°C (150°F) temperaturas sobre 66°C (150°F)
- 2 afos. Use Activador 9401 abierto dentro de 2-4 semanas. 2 afios. Use Activador HS2401 abierto dentro de 2-4 semanas.
Wda en Almacenaje No use activador abierto si es que se ha vuelto turbio. Mo use activador abierto si es que se ha vuelto turbio.
Punto de Base: 10°C (50°F); 9401 Activador: 29°C (84°F) | Base: 10°C (50°F); HS9401 Activador: 32°C (90°F) g
Inflamacion ) ’ ) ) ' ) =
Informacién Gontiene No se ha anadido plomo a propdsito. s
Sobre INFLAMABLE. VAPORES DAfINOS S1SON INHALADOS. PUEDEN AFECTAR AL CEREBRO 0 AL SISTEMA §
Seguridad NERVIOSO CAUSANDO MAREOS, DOLORES DE CABEZA 0 NAUSEA. CAUSAN IRRITACIONES EN LA NARIZ, 3
jAdvertencia! GARGANTA, LOS 0J0S Y LA PIEL. SOLAMENTE PARA US0 INDUSTRIAL. MANTENGA FUERA DEL ALCANCE DE 8_
LOS NINOS. VEA LA HOJA CON LA INFORMACION SOBRE LA SEGURIDAD DEL PRODUCTO Y LAS ADVERTENCIAS =
EN LA ETIQUETA PARA OBTENER INFORMACION ADICIONAL SOBRE LA SEGURIDAD DEL MATERIAL. 3
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INTRUCCIONES DE USO

PREPARACION DE LA SUPERFICIE

TODAS LAS SUPERFICIES: Si un tiempo excesivo ha transcurrido desde la aplicacion de la primera capa
para la preparacion, remueva toda la suciedad, grasa, aceite, sal y contaminantes quimicos lavando la
superficie usando el Limpiador/Desgrasador de Fortaleza Pura (Pure Strength® Cleaner/Degreaser)
articulo #3599402, un detergente comercial o cualquier otro limpidador apropiado. Las primeras capas
de epoxia de dos componentes pueden requerir un poco de lijado o rafagas de aire comprimido con
abrasivo. Las areas con moho y mildeu tienen que ser limpiadas con una solucidon con cloro o
blanqueador. Enjuague completamente con agua limpia y permita que seque completamente. Todas las
superficies tienen que estar secas el momento de la aplicacion.

ACERO: Disefiado solamente para acero limpio. Lije o marque la superficie para optimizar la adhesion.
Para obtener una resistancia contra la corrosion, use HS9369 Rojo o HS9381 Primera Capa Gris como
una capa para la preparacion de la superficie. Vea las etiquetas de la primera capa y la hoja con la
informacidn técnica para la preparacion correcta de la superficie y el procedimiento para la aplicacion.
PREVIAMENTE PINTADAS: Las superficies que han sido previamente pintadas tienen que encontrarse en
una buena condicién fisica. Los acabados, lisos, duros, o muy lustrosos tienen que ser marcados por
medio de lijado o rafagas de aire con abrasivo para crear un perfil en la superficie. El Acabado de
Uretano Industrial de Alto Lustre de Rust-Oluem® es compatible con la mayoria de los acabados, pero se
sugiere que se efectle una prueba. iADVERTENCIA! Si es que usted raspa, lija o remueve cualquier
pintura vieja desde la superficie, usted puede soltar polvo de pintura con plomo. EL PLOMO ES TOXICO.
UNA EXPOSICION CON EL PLOMO PUEDE CAUSAR UNA ENFERMEDAD SERIA, COMO DANOS AL
CEREBRO, ESPECIALMENTE EN LOS NINOS. LAS MUJERES ESPERANDO FAMILIA TAMBIEN TIENEN QUE
EVITAR UNA EXPOSICION. Use un respirador aprobado por NIOSH para controlar la exposicion con el
plomo. Limpie cuidadosamente con un estropajo mojado o una aspiradora eléctrica HEPA. Antes de
empezar, averigie como protegerse a si mismo y a su familia poniéndose en contacto con el
Departamento Técnico de Productos CAVE (www.productoscave.com)

METAL GALVANIZADO: Antes de la aplicacion del acabado, el acero recientemente galvanizado tiene que
encontrarse libre de grasa, aceite, o tratamientos para la superficie con cera. Una limpieza fregando con
solvente puede ser necesaria.
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APLICACION

Aplique solamente cuando la temperatura del aire y la superficie se encuentra entre 0-38°C (32-100°F) y
la temperatura de la superficie se encuentra a por lo menos 3°C (5°F) sobre el punto de condensacion.
Para obtener un mejor resultado, se recomienda el uso del método de rociado con atomizador de aire
para la aplicacién. EL uso de un rociador sin aire producird un acabado industrial aceptable. Las
aplicaciones con brocha y rodillo generalmente no producirdan un acabado aceptable y su uso se tiene que
limitar solamente para retocar. El Aditivo Nivelador 9404 es sugerido para uso con Activador 9401. El
Acelerador 9402 y Aditivo Nivelador 9404 no pueden ser usados con Activador HS9401.
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RECOMENDACIONES PARA EL EQUIPO

BROCHA: Solamente para el retocado. Se recomienda una brocha de buena calidad con cerdas naturales
o sintéticas.

RODILLO: Solamente para el retocado. Se recomienda rodillo de buena calidad con pelusa de borrego o
fibra sintética.

ROCIADOR CON ATOMIZADOR DE AIRE:

-
3
>
Q
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Método Boquilla del Fluido Entrega del Fluido Presion del Atomizador 5

Presién 0.055-.070 10-16 onzas/min. 25-60 psi o

Sifén 0.055-.070 — 25-60 psi 3

HVLP 0.043-.070 8-10 onzas/min. 10 psi at the tip £
(e}
Q

ROCIADOR SIN AIRE: 8;

Presion del Fluido Boquilla del Fluido Malla del Fluido =

1600-2400 psi 0.013-0.017 100 8
N
g
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DILUCION

Con Activador 9401:

Use los siguientes niveles de Diluyente 190 para mantener los limites para COV: Sin aditivos, no
exceda un 15% por volumen (19 onzas por cada galdén activado). Con Acelerador 9402, no exceda un
14% por volumen (18 onzas. por cada galén activado). Con Aditivo 9404 Nivelador, no exceda un 15%
por volumen (19 onzas por galdn activado).

Con Activador HS9401:

Use los siguientes niveles de 195 Reducidor para mantener dentro de los limites para COV: Para
rociado con atomizador de aire, use un 15-20% por volumen. Para uso con rociador sin aire, use un
10-15% por volumen. Usando mas de un 20% por volumen aumentara el tiempo de secado. No
exceda un 25% por volumen.

MEZCLADO

Mezcle de antemano el componente base antes de afiadir el activador, luego combine usando una
proporcidon de 1:1 por volumen y mezcle bien. Los componentes de base con tinte casi llenos tienen
gue ser mezclados con un galdn entero de activador

LIMPIEZA
Diluyente 190 6 Metilo Etilo Ketona (MEK)

PRESENTACION
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*Use solamente con Activador 9401. Todos los colores estandard,
bases de tinte y activadores son aceptables para USDA bajo la
Directiva FSIS 11000.4 (Rev.1), 24 Noviembre, 1995. El color esta
sujeto a una aprobacion por el Inspector de USDA. Aceptado por
la Agricultura de Canadd: 9425, 9492, 9479, 9410, 9483, y 9465
curado con Activador HS9401.

PRIMERAS CAPAS RECOMENDADAS PRIMERAS CAPAS COMPATIBLES

HS9369 Rojo Con Activador 9401:

HS9381 Gris Primera Capa de Epoxia 2083 Primera Capa Gris de Transportacion
Con Activador HS9401:
9100 Epoxia de Alto Desempefio (no use 9115
aluminio), 9360, 9370, 6 9380 Primera Capa de
Epoxia de Altos Sélidos

ACABADOS

1 Galén 5 Galones Descripeitn

9410402 — Transparente

9425402 — Azul

9479402 — Negro

9483402 — Gris 3

9492402 9492300 Blanco =

9465402 — Rojo P

9401402 9401300 Activador @]

HS9401402  HS9401300  Activador de Alto Sélidos =

195402~ — Reducidor ~

9402730* — Acelerador de Tiempo de Secado Zs

9404730* — Aditivo Nivelador ;
o
=]
o
[N

VIDA UTIL / ALMACENAMIENTO

Consérvese en sus envases originales sellados en un lugar fresco, seco y protegidos de la intemperie.
Vida (til en esas condiciones: 12 meses
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22 RUST-OLEUM’
En Chile es Productos CAVE S.A.
Fono Atencion al Cliente: +56 2 270 90 81

ADVERTENCIA
Los antecedentes técnicos entregados, estan basados en ensayos que consideramos seguros de acuerdo a nuestra experiencia. Sin embargo, no pudiendo controlar el tiempoy las
condiciones de almacenamiento, asi como la aplicacion de los productos, no nos hacemos responsables por dafos, perjuicios o pérdidas ocasionadas por el uso incorrecto de
éstos. Aconsejamos al usuario ante cualquier duda o dificultad, llamar a nuestro Departamento Técnico quien le dara solucién a sus problemas y lo aconsejara sobre el uso
particular de cada producto. La ficha de seguridad de cada producto, segin la NCh 2245 Of 93, puede ser solicitada a nuestro Departamento Técnico o consultela en internet a
través del sitio www.productoscave.com




